GeKaTec

Takim Geligi
Elektrodu

TOOL 58 WA

Normlari :

( TSEN 14700 EFe8 )
EN 14700 EFe8
|_DIN 8555 E 3-UM-60 ST )

Mekanik Degerler :

Sertlik (calisma sonras)

58

A

)

elektrottur.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri :

Sicak ve soguk is takim geliklerinin, kesme kalip agizlarinin, sicak kesme yapan makas bigaklarinin, zimbalarin,
hadde ve darbe istamplarinin, basingli dékiim makine takimlarinin 550 °C’ye kadar sicakliklarda sert dolgu
kaynaginda kullanilir. Tool 58WA, sicak ve soguk is takim celiklerinin dolgu kaynagi igin rutil tip 6rtili 6zel bir

St.50, St.60, St.70 gibi celiklerin doldurulmasi ile yeniden takim yapilmasinda kullanilir. Kaynak edilecek malzemelere
400 °C "de ontav yapilmali, cekiclenerek kaynatiimali, parca sicakliginin éntav sicakligini asmamasina dikkat

edilmeli ve kaynaktan sonra parga mimkiin oldugu kadar yavas sogutulmalidir. Kaynak metali yalniz taslanarak
islenebilir. Kaynak metalinin sertligi 1sil islemle azaltilabilir veya arttiriimalidir.
Elektrotlar kullaniimadan énce 300 °C’de 2 saat kurutulmalidir.

Kaynak Pozisyonlari: Gazalti Teli :
GeKaTec TOOL 55 SG
Akim Tird :
D.C.(-)/ AC
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :
Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) (A) Agirhgi(kg) g /100 adet
302599 2.50 x 250 50-70 1175
302339 3.20 x 350 90 - 120 3000
Onaylar :
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