GeKaTec SERT LEHIM DEKAPANLARI (FLUX)

FLUX F-SH1
Gumus alasimli sert lehim cubuklarinin tatbikinde dekapan olarak kullanilir.Flour esaslidir.Ergime sicakligi 550-
750°C’dir.Aliminyum ve alasimlari haricindeki ana metallere tatbik edilir.

FLUX F-SH2

Bakir alagimlarindan yapilan kaynak ve sert lehim gubuklarinin oksi-asetilen kaynagi ile tatbikinde kullanilan
bor tipi dekapandir.Ergime sicakligi 800-1000°C’dir.Tatbik edilecek ana malzeme “bakir, piring, kalay-bronz,
tung, demir, gelik, dékme demirdir.”

FLUX F-LH1

Aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda ve sert lehimlenmesinde kullanilan flour esasli bir dekapandir.
Calisma sicakligi 500-650°C’dr.

Dekapan Gérevi:

Sert lehimlemede, kullanilan lehim tellerinin ergime sicakligi daima ana malzemeden dusuk ve ¢alisma sicakligi
450°C’nin Ustlndedir. Dekapan, calisma sicakligindan yaklasik 50°C dnce eriyerek birlestirme yapilacak
malzeme Uzerindeki oksit tabakalarin temizlenmesi ve calisma esnasinda tekrar olusumunu engeller. Ayrica
dekapan, ergimis ilave metalin ylzey gerilimini azaltarak (1slatma kabiliyetini artirir) temiz ytizeylere

yayllmasini ve calisma sirasinda birlesim bélgesini istenmeyen unsurlardan korunmasini saglar.

Dekapan Secimi:
Dekapan, dolgu (ilave metal) metalinden &nce eriyerek birlestirme bolgesini sert lehimlemeye hazirlar.
Dekapan, dolgu metalinin erime sicakligindan 6nce eriyerek etkimeye girmesi gerekmektedir.

Dekapanin secimi ilave dolgu metaline gére yapilir.

Ambalaj Bilgileri :

s -

Urdin Kullanildigi Urlin Paket
Malzeme Kodu Agirhgi(gr)

FLUX F-SH1(powder) Glmus 601281 500
FLUX F-SH1(paste) Glmus 601279 1000
FLUX F-SH2(powder) | Bakir-Piring-Celik 601282 500
FLUX F-SH2(powder) | Bakir-Piring-Celik 601283 400
FLUX F-LH1(powder) Aliminyum 601275 500
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