Dokme Demir
Elektrodu

Normlari :
(TS 9463ENISO 1071 : E C NiFe-Cl1 )
ENISO 1071 . E C NiFe-Cl 1
AWS A5.15 E NiFe-CI
G J
Mekanik Degerler :
Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm?) (Lo=50)(%) (HB)
L 450 min. 10 ~190 HB J

Akim Tiiri :

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri :

Kaynak Pozisyonlari: ___

Do6kme demir, sfero dokme demir, lamel grafitli dékme demir ve gelik dokiimler asil uygulama hedefidir. Bununla
beraber bazi bakir ve nikel alagimlarinin kaynaginda, pik dékiimden yapilma makina gévde, sase, kaide, kolon,
karter, blok gibi elemanlarin kaynaginda kullanilir.
Ni-Cast elektroduna nazaran daha kolay yanislidir. Cekme dayanimi daha yuksektir. Dolgu ve birlestirmeye
uygundur. En 6nemli 6zelligi her pozisyonda kaynak yapilabilmesidir. Dovilebilme 6zelligine sahiptir.

MIG & TIG Teli :
GeKaTec NiFe SG

D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) (A) Agirhgi(kg) g /100 adet
300772 2.50x300 60 - 90 4
300773 3.20x350 80 - 120 5 3100
300774 4.00x350 120 - 150 5 4530
Onaylar :

-250-



