Sert Dolgu Ozlii

Kaynak Teli

Normlari : Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi
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Mekanik Degerler - % (Tipik) :

Sertlik (kaynak sonrasi)
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Kaynak Edilebilen Celikler :
Alasimli ve alagimsiz celiklerden yapilmis toprak ve maden ocaklari makine pargalari, seramik kaliplarin kenar
dolgulari, darbeli ¢alisan delme ve kirma aletleri, sevk salyangozlari, kesme takimlarin kesici kenarlari, sert
manganez celiklerin sert dolgulari, is makinelerinin kepce agiz ve tirnaklar tipik uygulama alanlaridir.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri :

Yiksek darbe ve abrasif asinmaya maruz kalan pargalarin sert dolgu kaynaklarinda kullanilir. Kaynak metali
martensitik mikro yapida ve takim celikleriyle ayni alasim grubunda yer alir. Metal-metal surtinmeye karsi
dayanimlidir. Oldukca sert ve tok kaynak metali sayesinde kesici kenarlarin dolgularinda kullanilir. Kaynak dikisi
nde catlak olusumu gézlenmez. Gaz korumali 6zl kaynak telidir. Rutil karakterli olmasi sayesinde diistik amperlerde
dahi sakin ve sigramasiz yanis, diizgln dikis gorlntisi ve CO2 gaziyla kullanilabilme imkani saglanir.
Koruyucu Gaz : CO2 -(M21)
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Kaynak Parametreleri :

Cap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) (A) (V) (mm)
1.20 140 - 200 26.0 - 30.0 30.0-35.0
1.60 180 - 200 26.0 - 30.0 30.0 - 35.0
Akim Tird :
MIG D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :
Uriin Cap Agirhik
Kodu (mm) Kg
304548 1.20 15
304504 1.60 15
Onaylar :
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