Sert Dolgu

MAG-TIG Kaynak Teli
GeKaTec TOOL 60 SG
Normlari : Kaynak Metalinin Bilesimi
%(Tipik):
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Mekanik Degerler :

Sertlik (kaynak sonrasi)
(HRC)

| 60 - 62 |

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri :

Kesme kaliplarin kesici kenarlarinin dolgu kaynaklarinda kullanilir.Kaynak metali hiz ¢eligi yapisinda olup
asinmaya,surtiinmeye,basinca karsi olduk¢a mukavemetlidir.Alagimsiz veya dusik alagimli geliklerden yapilmis
takimlarin kesici kenarlarinin yapilmasinda kullanilir.Kaynak edilecek takim celiklerine 400-500°C ye kadar
onisitma yapilmasi gerekmektedir.Kaynak metali taslanarak islenebilir.

Koruyucu Gaz (MIG): Karisim (Ar+COz2)

Koruyucu Gaz (TIG): Argon

Kaynak Pozisyonlari:

Akim Tiird : Kaynak Elektrodu :

MAG D.C.(+) GeKaTec TOOL 60

TIG D.C.(-)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :
Uriin Cap Akim Siddeti Gerilim Paket
Kodu (mm) (A) V) Agirhigi(kg)

1.20 135-260 26-31 15

602775 1.6x1000
602776 2.0x1000
602777 2.4x1000 --- -

TIG Cubuklan : @ 1.6 /2.0 /2.4 x 1000 mm

Onaylar :
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