Sert Dolgu
MAG-TIG Kaynak Teli

GeKaTec

Normlari : Kaynak Metalinin Bilesimi

%(Tipik):
( DIN 8555 . MSG 3-55-T) (C IS [Mn[Cr [Mo] V)
L : WSG 3-55-T) {038]10 ][04 [50 [ 11]045)

Mekanik Degerler :

(HRC)

( o s ]

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri :
Tool 55 SG sert dolgu teli cok ylksek asinma direncine sahip, yiksek sicakliklarda sertligini koruyabilen, sicak
ve soguk is takim celiklerinin , makina parcalari ve takimlarinin asinmaya maruz yerlerinin sert dolgularinda
kullanilir. Sicak ve soguk takimlarinin kesme bigaklari, sicak siyirma kaliplari, merdaneler, celik dékimler ve
kaliplar genel uygulama alanlaridir. Alagimsiz ve disuk alasimli celiklerden yapilmis takimlarin kesici kenarlarinin
dolgu kaynaginda kullaniimasi yeni takimlarin yapiminda avantaj saglar.Taslanarak islenebilir. Kaynak edilecek
ylizey kaynak 6ncesi catlaklardan tamamen arindiriimalidir. 400°C de 6n isitma yapilip parga yavas sogutulmalidir.
Kaynaktan sonra eger gerekiyorsa 550°C de gerilme giderme tavlamasi yapiimasi énerilir.

Koruyucu Gaz(MAG):Karisim (Ar+Co2)

Koruyucu Gaz(TIG):Argon

‘ Sertlik (kaynak sonrasi) ’

Kaynak Pozisyonlari:

Akim Tiiri : Kaynak Elektrodu :
MAG D.C.(+) GeKaTec TOOL 58 WA
TIG D.C.(-)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :
Uriin Cap Akim Siddeti Gerilim Paketleme Tipi )
Kodu (mm) (A) (V) MAG TG
602501 1.20 135-260 26-31
602502 1.6x1000 - - B 300 Karton Kutu
602503 2.0x1000 15 Kg 10 kg
602505 2.4x1000 - -
J

TIG Gubuklari : @ 1.6/2.0/2.4 x 1000 mm
Onaylar :
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