Sert Dolgu

MAG-TIG Kaynak Teli
Normlari : Kaynak Metalinin Bilesimi
%(Tipik):
( DIN 8555 © MSG 3-GZ-45-T | (C[S [mn]C [ W] V)
L © WSG 3-Gz.45.'r) {03 [03]03 [23 [405[ 05 )

Mekanik Degerler :

Sertlik (kaynak sonrasi)
(HRC)

L 45-48 J

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri :
Genel olarak sicak is celiklerinin dolgu kaynaklarinda kullanilan Tool 45 SG kaynak teli yiiksek sicakliklarda
asinmaya ve darbeye oldukga dayanim gésterir.Ozellikle ddvme kaliplarinda graviirlerde ,gekiclerde,sicak kesme
yapan bicaklarda,gapak alma takimlarinda,zimbalarda,aliiminyum dékim kaplarinda ,alliminyum profil geken
2344 sicak is takim celigi kaliplarinin tamirlerinde kullanilir.Celik dokiimlerin ve kaliplarin 45-48 HRC sertlik
istenen sert dolgu kaynaklarinda da kullanilir.

Kaynak edilecek yiizey kaynak 6ncesi ¢atlaklardan tamamen arindiriimalidir.400°C de 6n isitma yapilip parga
yavas sogutulmalidir.Kaynaktan sonra eger gerekiyorsa 550°C de gerilme giderme taviamasi yapilmasi 6nerilir.
Koruyucu Gaz (MAG): Karisim (Ar+COz)

Koruyucu Gaz (TIG): Argon

Kaynak Pozisyonlari:

Akim Tiiri : Kaynak Elektrodu :
MAG D.C.(+) ~GeKaTec THERMO DUR
TIG D.C.(-)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :
Urin Cap Akim Siddeti | Gerilim Paketleme Tipi
Kodu (mm) (A) (V) MAG TIG
602506 1.20 135-260 26-31
602507 1.6x1000 - . B 300 Karton Kutu
602508 2.0x1000 15 Kg 10 kg
602509 2.4x1000 --- ---
J

TIG Gubuklari : @ 1.6/2.0/2.4 x 1000 mm
Onaylar :
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