Sert Dolgu

MAG-TIG Kaynak Teli
GeKaTec TOOL 40 SG
Normlar : Kaynak Metalinin Bilesimi
%(Tipik):
( DIN 8555 . MSG 3-40-T ((C S [ [ Mo [ W)
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Mekanik Degerler :

Sertlik (kaynak sonrasi)
(HB)

| 400 |

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri :

Yiksek sicakliklarda asinmaya dayanikli ve yiiksek tokluk 6zelligi gésterdiginden dolayi darbe,basing ve asinmaya
maruz pargalarin,sicak is takim celiklerinin dolgu kaynaklarinda kullanilir. Ozellikle dévme kaliplari,gekigleri,sahmerdan
kirlangic yataklari,gelik dokiimler,sirekli dokiim merdaneleri ve roleler genel uygulama alanlaridir. Ayrica kalip
sektoriinde de 40 HRC sertlik istenen yerlerin dolgu kaynaklari icin kullanilir.Isil islem yapilabilir. Kesme takimlariyla
islenebilir. Dolgu kaynagi 6ncesinde ana metaldeki tiim ¢atlaklar tamamen temizlenmeli ve parca yaklasik 400°C
ye kadardn 1sitma yapiimalidir. Alagimsiz veya dlsik alasimli geliklere 6n 1sitma yapmaya gerek yoktur.
Koruyucu Gaz (MAG) :Karisim (Ar+COz)

Koruyucu Gaz (TIG) : Argon

Kaynak Pozisyonlari:

Akim Tiri : Kaynak Elektrodu :

MAG D.C.(+) ~GeKaTec THERMO RESIST

TIG D.C.(-)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :

( Uriin Cap Akim Siddeti | Gerilim Paketleme Tipi )
Kodu (mm) (A) (V) MAG TG
602510 1.20 135-260 26-31
602511 1.6x1000 - - B 300 Karton Kutu
602512 2.0x1000 - - 15 Kg 10 kg
602513 2.4x1000 - -

J

TIG Cubuklan : @ 1.6/ 2.0 /2.4 x 1000 mm
Onaylar :
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