Sert Dolgu Ozlii
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Mekanik Degerler - % (Tipik) :

Normlari : Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi
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170-200 ~500 l

Kaynak Edilebilen Celikler :
Cimento, maden ve toprak hafriyat sanayisinde kullanilan kiricilarin, rélelerin ve ¢ekiclerinin, hafriyat makine
cenelerinin, maden ve tas kirma makinelerinin, konkasor ¢enelerinin dolgularinda kullanilir. Cimento sektértindeki
roller pres ve gekiclerin dolgu kaynaklarinda, sert dolgu 6ncesi tampon tabaka olarak da kullanilir.

Kullanildig: Yerler ve Ozellikleri :
Yiksek darbe, basin¢ ve asinmaya maruz parcalarin dolgu kaynaklarinda kullanilir. Darbe ve surtiinmeye karsi
yiiksek mukavemetlidir. Karbon ve &stenitik manganli ¢eliklerin birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilr.
Kaynak metali calistikca sertlesir.

Koruyucu gaz CO2 (M21)

Kaynak Pozisyonlari :
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Kaynak Parametreleri :

Cap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) (A) ) (mm)
1.20 120 - 150 26.0 - 30.0 35.0 -40.0
1.60 180 - 200 26.0 - 30.0 35.0 - 40.0
Akim Tird :
MIG D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler :
Uriin Cap Agirhik
Kodu (mm) Kg
1.20 15
- 1.60 15

Onaylar :
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